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v e TOT 2/17

Maalarin tyohaalari syttyi tuleen
liuotintynnyrin rijahtiessi

NN (61v.) oli tehnyt konepajatuotteiden maalaustéitd konepajahallin
maalaamossa. Hin oli suorittanut maalauksen, asettanut korkeapainemaa-
liruiskun liuotinaineastiaan ja mennyt kahvitauolle. Kahvitauon jilkeen
NN oli aloittamassa aiemmin kiyttiminsd maaliruiskun puhdistusta.
Maalaamossa ollut maalijitteille tarkoitettu 200 litran tynnyri, jossa oli
aiemmin ollut epoksiohennetta (OH 17) rdjihti. R4jahdyksen seurauksena
NN:n tyGasu syttyi tuleen ja hin kuoli saamiinsa palovammoihin sairaalassa
samana paivana.
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e TAUSTATIEDOT JA LAHTOTILANNE

AT. Tyoymp aristo, tyo, tyotehtava ]ja tyosuoritus
Onnettomuus tapahtui raskaita konepajatuotteita valmistavan yrityksen maalaamossa. Konepajahallin
sisille rakennetussa Ex-tilaksi luokitellussa maalaamossa tehdddn paiasiassa konepajatuotteiden
pintakisittelyd. Yrityksessd tyoskentelee kaksi kokoaikaista ja yksi osa-aikainen pintakdsitteliji.
Pintakisittelijéiden toistd noin puolet keskittyvat maalaust6ihin.

Pintakisittelija NN (61 v.) oli aloittanut ty6t normaalisti klo. 6.00 ty6viikon viimeiseni typdivind
(perjantai). Pdivin ensimmadisend tyotehtivand hanelld oli ollut maalata korkeapainemaaliruiskua
kayttien potkurirungon osia, jotka oli tuotu maalaamoon edelliseni piivini. NN:n ty6tehtdviin kuului
my6s maalin komponenttien sekoittaminen ja maaliruiskun peseminen. Maaleja ja ohenteita siilyte-
tadn varastotilassa, josta ne ohjataan putkia pitkin maalaamossa sijaitsevaan korkeapainepumppuun.
Ruiskun puhdistaminen on maalaukseen kuuluva tyévaihe ja se tehdidn noin kaksi kertaa tyévuoron
aikana. Tyon luonteesta johtuen maalaamossa tyoskennellddn aina yksin. Maalaamon ulkopuolella
on punainen merkkivalo, jolla ilmoitetaan maalaustéiden olevan kiynnissi. Muutoin tiloihin paisya
ei ole estetty. Onnettomuushetkelld konepajahallin muissa tiloissa tyéskenteli yli too tyontekijaa.

NN oli aloittanut ty6t tyopaikalla vuonna 19776. Omistajanvaihdoksen my6td 1985 hin oli siirtynyt
vanhana tyontekijini yritykseen ja tehnyt siitd asti hiekkapuhallus- ja maalaustoitd. NN oli erittdin
kokenut tyssiin ja kyseinen maalaamo oli hinelle tydympiristoni tuttu.

Kuva 1: Yleiskuva maalaamosta korjaustoiden jilkeen. Onnettomuus sattui kuvasta katsottu-
na maalaamon vasemmalla puolella, lihelld korkeapainemaaliruiskua.




A2. Vaara, vaaratilanne, vaarallinen tapahtuma,
vahinko ja vakavuus

Seuraavissa luvuissa esittivit tapahtumat seki turvallisuuspoikkeamiin ja riskitekijoihin liittyva
pohdinta perustuvat tutkintaryhmin todennikéisimpind pitimidn nikemykseen tapahtumien
kulusta. Tapahtumalla ei ollut silminnakijoitd, joten tdydellistd varmuutta tapahtumista ja NN:n
toiminnasta ei ole tiedossa.

NN oli suorittanut maalauksen maalaamossa korkeapainemaaliruiskua kiyttien kahteen kertaan,
jonka jilkeen hin oli mennyt kahvitauolle puolen piivin aikaan. Kahvitauon jilkeen NN oli ollut
aloittamassa maaliruiskun puhdistusta, joka tehddin ty6ohjeen mukaan aina vilittémasti maalauksen
jalkeen, jotta ruiskutettava kaksikomponenttimaali ei jamihda ruiskun sisdin.

Onnettomuushetkelld maalaamossa oli vastoin tydohjeita maalausjitteen keriilyastiaksi tarkoitettu

200 litran liuotin tynnyri, jota ei ollut maadoitettu. Maalijite, joka ruiskun puhdistuksen tuloksena

syntyy, on jo itsessddn herkisti syttyvai. Alun perin tynnyri oli sisiltinyt 200l ohennetta ja kiyton
jaljilta sinne oli jadnyt pieni miidrd epoksiohennetta (OH 17). Herkisti syttyvien aineiden kanssa

tyoskenneltiessi syntyy vaara rijihdykselle ja tulipalon syttymiselle. Onnettomuushetkelli NN

tyoskenteli herkisti syttyvien aineiden liheisyydessi herkisti syttyvissi varustuksessa. NN:114 oli

ylldin turvakengit, jotka eivit olleet ESD-suojatut, sekd suurilta osin keinokuiduista valmistettu

tyoasu. Tydasu ei ollut antistaattinen, eiki palosuojattu.

NN oli juuri ollut aloittamassa korkeapainemaaliruiskun pesua ja oleskellut lihelld maalijatteille
tarkoitettua tynnyrid. Tynnyrin korkki oli ollut auki ja oletettavasti se sisilsi liuotinseosta padosin
kaasuuntuneena. Kaasuuntunut liuotinseos oli sekoittunut ilman kanssa aiheuttaen herkdasti
rdjiahtavin yhdistelmin. Todennikoisesti vaarallinen tapahtuma oli seurausta kipinistd, joka sytytti

kaasuseoksen ja aiheutti tynnyrin sisilli voimakkaan rijihdyksen. Rijihdyksen seurauksena NN:n

pailli ollut tydasu oli syttynyt tuleen. NN sai vakavat palovammat (yli 80% ihosta paloi) ja kuoli

sairaalassa samana piivini.

NN (61 v.) toimi Maalaamo- NN oli mennyt limeisesti NN NN kuoli
pintakasittelijand tilassa oli maalaamoon oli keréannyt saamiinsa
konepajatuotteita sailytetty ja tynnyrin staattista palovammoihin

valmistavassa maalijate- l&dheisyyteen varausta, sairaalassa

yrityksessa. tynnyria, vaaranlaisessa joka oli samana

Onnettomuutta joka sisélsi varustuksessa. purkaantunut paivana.

edeltdva herkasti ja iskenyt

tyOsuorituksena | | syttyvaa kaasu- kipinaa.

oli Ex-tilaksi seosta. Tasta Tynnyrin
luokitellussa syntyi vaara ulkopuolella
maalaamossa réjahdykselle leijaillut
puhdistaa ja tulipalon kaasu oli
korkeapaine- syttymiselle. syttynyt ja
maaliruisku rajayttéanyt
tynnyrin.
VAARA vaara- || vaARALLINEN -
TILANNE TAPAHTUMA
I< Onnettomuussekvenssin vaiheet > |

Kaavio 1. Onnettomuussekvenssin vaiheet.




VALITTOMIEN TURVALLISUUS-
e POIKKEAMIEN TARKASTELU

Bi1. Vahingoittumista edeltineet
turvallisuuspoikkeamat

1.1 IHMISTEN TOIMINTA JA TYOYMPARISTON POIKKEAMAT

Maalijitetynnyri oli maalaamossa tyéohjeiden vastaisesti

Rijahdysvaaran kannalta merkittdvin tekijd oli maalaamossa todennikéisesti vakiintuneesti toteutettu
vaarallinen tyomenetelmi. Tyomenetelmin mukaan maalijitteille tarkoitettu 200 litran tynnyri
oli kuljetettu maalaamoon, joka oli vastoin typaikan tydohjeita. Maalijitetynnyrin sdilyttaimistd
maalaamossa voidaan pitdd yrityksessd vakiintuneena menetelminid, koska tietojen perusteella
tynnyrid on sdilytetty sielld my6s aiemmin. Kyseinen tynnyri oli todennakéisesti tuotu maalaamoon
jo viikkoja aikaisemmin. Niin ollen my6s muut pintakasittelyd tehneet tyontekijit ovat tyoskennelleet
rdjahdysvaaralle altistuneena.

Ohjeistetun tydémenetelmin mukaan puhdistusliuotin ajetaan maaliruiskun ldpi ja tyhjennetdin
dmpdriin, jonka jilkeen maalijitettd sisdltivi dmpiri kuljetetaan varastotilaan ja tyhjennetiin
sielld sdilytettdviin maalijitetynnyreihin. Tyoohjeiden mukaan kyseisenlaisen maalijitetynnyrin
tuominen maalaamoon on kiellettyd. NN on siis oletettavasti oikaissut tydmenetelmissai ja tyhjentinyt
maalijitteet maalaamossa olleeseen maalijitetynnyriin, jotta hinen ei tarvitsisi kulkea maalaamon
ja varastotilan vilistd matkaa.

Maalijatetynnyrid ei ollut maadoitettu vastoin tyoohjeita

Vaarallisen tapahtuman kannalta merkittiva tekijd oli se, ettd tynnyrid ei ollut maadoitettu,
mikd on vastoin annettuja tydohjeita. Tynnyri oli suoraan betonilattian pdilld ja on mahdollista,
ettd sen maadoittuminen on estynyt, koska maalaamon lattialla oli paksu kerros maalia. Maali
estdd maadoittumisen ja toimii ikddn kuin
eristeend tynnyrin ja raudoitetun betonilattian
vilissd. Lisimaadoitusta varten maalaamossa
oli kiytossad asianmukaiset maadoitusjohdot ja
puristimet. Syytd miksi NN ei ollut t4lld kertaa
kiinnittinyt maadoitusjohtoja puristimilla
maalijdtetynnyriin, ei ole tietoa. Selvitysten
perusteella maadoitusjohdot olivat olleet kiinni
tynnyrissd aiemmin samalla viikolla.

Tynnyri sisilsi liuotinseosta
[Imeisesti maalaamoon tuodun maalijitetyn-
nyrin oli oletettu olevan tyhji. Se oli kuitenkin

vield sisiltanyt herkasti syttyvdd epoksiohennetta
Kuva 2: Kuvassa samanlainen, kuin rdjihtdnyt  (OH 17), jota kiytetdin maalin valmistuksessa.
tynnyri, sekd lisimaadoitusta varten kiytdssc Epoksiohenne (OH 17) ei itsessdin ole rijihdys-
olleet maadoitusjohdot ja puristimet. vaarallista, kuitenkin se voi muodostaa ilman




kanssa rdjahdysvaarallisen hoyryilmaseoksen. Maaliruiskun puhdistuksen seurauksena tynnyriin
oli kertynyt myos sen puhdistuksessa kiytettyd liuotinta ja maalia.

¢ Leimahduspiste: <20°C

¢ Syttyvyys (kiinted, kaasumainen): Ei voida kayttaa.

e Syttymislampatila: 270°C

¢ Hajaantumislampétila: Ei maaratty.

¢ ltsesyttyvyys: Tuote ei ole itsestdan syttyva.

¢ Rajahdysvaara: Tuote ei ole rajahdysvaarallinen, kuitenkin rajahdysvaaral-

listen hoyry- / ilmaseosten muodostuminen mahdollista.

¢ Rajahdysrajat:
Alempi: 1,1 Vol %
Ylempi: 12,0 Vol %

Kaavio 2. Epoksiohenne OH 17 keskeiset syttymisparametrit.

Tyhjentyneitd tynnyreitd siilytetddn varastotilassa korkki auki, jotta kaasut padsevit haihtumaan.
Kyseisen tynnyrin tyhjentymisajankohtaa ei ole saatu selville, mutta tapahtumista paitellen voidaan
todeta, ettd tynnyrin haihdutusaika ei ole ollut riittdvin pitkd (Kuva 3).

Suurin osa liuottimesta oli hoyrystyneeni tynnyrin sisdan. Tynnyrin pohjalla olleista palamisjaljistd
pddtellen liuotinta oli kuitenkin ollut myds pieni miiri nestemiisend tynnyrin pohjalla (Kuva 4).

Kuva 3. Rajahtanyt maalijatteille tarkoitettu tynnyri, joka oli aiemmin sisdltinyt epoksiohennetta
(OH 17).
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Kuva 4. Rdjdhtdneen tynnyrin pohja oli revennyt auki. Tynnyrin pohjalla oli hiillostuneena
livottimen palamisjdljet.

NN:lli kidytti maalaamossa tyohén soveltumatonta varustus

Toinen vaarallisen tapahtuman ja onnettomuuden vakavuuden kannalta merkittivin tekiji oli, ettd
NN:1l4 oli yllddn maalausty6hon soveltumaton tychaalari ja turvakengit. Turvajalkineet eivit olleet
ESD-jalkineet ja tydhaalari oli valmistettu suurilta osin herkasti syttyvistd keinokuidusta (70 % nailon
ja 30 % puuvilla) (Kuva 5). Kyseisistd materiaaleista valmistettu vaatetus voi kerdtd myos itseensd
staattista varausta.

On selvii, ettd timin kaltaiseen varustukseen pukeutunut henkil6 varaa ja purkaa varausta
jatkuvasti liikkuessaan tuotantotiloissa. Todennikoistd onkin, ettd NN on kerdnnyt itseensd varausta
kulkiessaan tuotantotiloissa. Jalkineiden ollessa ns. normaalit turvakengit, ne eivit ole purkaneet
hallitusti pohjarakenteen kautta kehoon kertynyttd staattista séhkod. Kahvitauolta tullessaan NN oli

kulkenut maalaamoon ja kivellyt oletettavasti
suoraan korkeapainemaaliruiskulle maalin
peitossa ollutta betonilattiaa pitkin. Kun NN oli
mennyt tynnyrin liheisyyteen, on oletettavaa,
ettd staattinen jannitys on purkautunut ja
aiheuttanut seoksen syttymisen.

Selvitysten perusteella my6s muut tyontekijat
olivat saaneet tyGpaikalla sihkoiskuja koskettaes-
saan metalliesineitd. Sormenpidssi sihkoiskun
tunteminen tarkoittaa sitd, ettd potentiaaliero
on vihintiinkin 3500V ja purkausenergia yli
1m], joka riittdd sytyttimiin ohennehdyryn.
Tietoa siitd kiyttivitké muut tyontekijit myos
samankaltaisia jalkineita, ei ole.

Ex-tila oli asianmukainen ja sille oli tehty
huoltokortin mukaan maiiriaikaistarkastus

vuosittain. Tilasta ei 16ytynyt onnettomuuden
Kuva 5. NN:n kdytossi olleet turvakengit ja tutkinnassa teknisti vikaa, joka voisi selittidi
jddnteitd palaneesta ty6haalarista. ohennehéyryjen syttymisti.




1.2 MYOTAVAIKUTTAVAT RISKITEKIJAT

NN toimi tyoohjeiden vastaisessa tyojirjestyksessi
Vaarallisen tapahtuman syntyyn ja sithen, ettd NN kéytti tilanteessa vddranlaista varustusta, oli vaikutta-
nut NN:n toteuttama normaalista ja ohjeistetusta poikkeava ty6jdrjestys. NN oli ilmeisesti normaalista
kaytinnostid poiketen mennyt kahvitauolle maalaustyon paitteeksi ja jattinyt maaliruiskun likoamaan
pesuliuotinta sisdltineeseen astiaan. Tyopaikalla annetun ohjeistuksen mukaan maaliruisku pestidan
maalaushaalari pailld valittomasti maalaustyon paitteeksi, jotta maali ei jimahda ruiskun sisddn.
Kahvitauolle mennessddn hin oli vaihtanut
pailld olleen maalaushaalarin tydhaalariin, koska
se pdilld on mukavampi oleskella. Maalaushaalari
on siind kiytetyistd materiaaleista (100 % poly-
propeeni) johtuen kuuma ja hengittda huonosti.
Tyoohjeiden vastaisesti NN ei ole endi tauolta
palatessaan pukenut maalaushaalaria ylleen, vaan
mennyt maalaamoon pesemiin maaliruiskua
tyohaalari paillaan. Siitd, oliko NN toiminut
samalla tavalla my6s aiemmin, ei ole tietoa.

Sddolosuhteet

Staattisen sihkén muodostumiseen ovat toden-
nikoisesti myétivaikuttaneet tapaturmapiivin
sddolosuhteet. Ulkoilman limpétila oli ollut
pakkasen puolella, jolloin olosuhteet ovat olleet
otolliset staattisen sihkon muodostumiselle
sisdtiloissa. Sisitiloja joudutaan pakkasella
lammittimiin, jolloin sisdilman suhteellinen
kosteus on matala ja staattista varausta piisee
syntymiin herkemmin. Thmiselle sattuvat

staattisen sihkon aiheuttamat onnettomuudet
Kuva 6. Vasemmalla samanlainen tyShaalari,  tapahtuvat tisti johtuen tyypillisesti talvikuu-
joka NN:llg oli pddllddn onnettomuushetkelld.  kausina.

Oikealla valkoinen maalaushaalari.

B2. Mahdollisuudet vilttii tai rajoittaa vahinkoa

Onnettomuustilanne on sattunut niin nopeasti, ettei NN:114 ole ollut mitiin mahdollisuuksia paeta
rdjahdyksen vaikutusalueelta sen tapahtuessa. Rdjihtdessddn tynnyri ja hoyrystynyt ilmaseos on
syttynyt niin rajusti, ettd siitd aiheutuvat liekit ovat sytyttineet NN:n ylld olleen asun vilittomasti.
Palosuojatun asusteen kiytolld ja nopeammalla sammutuksella onnettomuuden vakavuuteen olisi
mahdollisesti kuitenkin voitu vaikuttaa.

Hitisuihkun parempi sijoittelu

Réjihdys on ollut niin voimakas, etti sen seurauksena NN on todennikdoisesti lentinyt maalaamon
toisesta ovesta maalaamon eteistilaan. Rdjihdyksen paineesta maalaamon molemmat ovet, sekd
seuraavassa tilassa ollut ovi olivat pamahtaneet auki. NN oli kuitenkin selvinnyt rdjihdyksen
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aiheuttamasta tdllistd tajuissaan ja juossut suorinta tietd ulos tehtaan piha-alueelle. NN:1l4 oli
tiedossa missd hitisuihku sijaitsee, mutta on todennikoisti, ettd hidn ei paniikissa ole huomannut
sitd, koska se sijaitsi nurkan takana (Kuva 7). Hitdsuihku ei vaurioitunut rijihdyksessa.

Tehtaan piha-alue

e —— T

Maalivarasto ja maalijatteen séailytystila

W—

Hatasuihku

- e -

- Rajahdyspaikka

Maalaamo

=== NN:n kulkema reitti ennen rajahdysta
NN:n kulkema reitti ragjahdyksen jalkeen

Kuva 7. Pohjakuvasta havaittavissa rajahdyspaikka, sekd NN:n kulkema reitti ennen ja jilkeen
rdjihdyksen. Kuva ei ole mittakaavassa ja havainnollistaa vain osittain kyseisid tiloja.

On selvid, ettd paniikkitilanteessa ja vaatetuksen ollessa tulessa ihminen pyrkii ulos sisitiloista.
Hitasuihkun paremmalla sijoittamisella olisi NN mahdollisesti havainnut suihkun, jolloin olisi
mahdollisesti saanut itsensd sammutettua nopeammin. NN oli kierinyt lumisella piha-alueella
hetken ennen kuin sattumalta paikalle tullut rekan kuljettaja oli havainnut tilanteen ja tullut

sammuttamaan hinet.




TURVALLISUUSJOHTAMISEEN
o LIITTYVAT RISKITEKIJAT

Onnettomuuden syytekijit liittyvat vilittomasti tai vilillisesti vaaralliseen ihmisen toimintaan ja
sen hallitsemiseen. NN toimi tilanteessa vastoin tydohjeita. Turvallisuusjohtamisen nikokulmasta
kyse oli suurilta osin riittimattomasti turvallisten tydmenetelmien huomioinnista ja valvonnasta.

C1. Tydmenetelmien seuranta

Onnettomuus osoitti, etti riskienhallintaan on liittynyt sellaisia puutteita, jotka mahdollistivat
vaarallisten olosuhteiden syntymisen ja tyomenetelmien vaarallisen toteutumisen. Kaytossd
olevilla menetelmilld ei ollut kyetty varmistamaan miten tyomenetelmien havainnointi ja jatkuva
seuranta toteutetaan systemaattisesti. Tyonjohto ei ollut tietoinen, ettd maalaamossa oli sdilytetty
maadoittamattomana 200 litran maalijitetynnyrid vastoin ty6ohjeita. Tydohjeessa edellytettiin,
ettd pumpun puhdistuksessa kiytetdin avonaista maadoitettua astiaa, johon maali- ja liuotinjite
otetaan talteen. Astia tyhjennetiddn maalivarastossa olevaan maadoitettuun maalijitetynnyriin aina
tyovuoron lopussa. Maalaamo on suljettu tila ja kiytinnossi sitd kayttavit ainoastaan pintakisitte-
lijat. Tyon luonteesta johtuen ulkopuolisilta on maalaamoon meneminen kielletty. Tydohjeessa oli
myos maininta siitd, ettd maaleja ja livottimia kisiteltidessd ei saa kiyttdd tekokuituisia haalareita
niiden nopean palamisen vuoksi. Valvontaan liittyvistd osittaisista puutteista johtuen maalaamossa
toteutettavia vaarallisia tydmenetelmii ei ollut havaittu ja niihin ei ollut puututtu.
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SUOSITUKSET IYOTURVALLI-
e SUUDEN EDISTAMISEKSI

D1.Vilittémien turvallisuuspoikkeamien torjunta

1.1 Toiden suunnittelu ja ohjeistaminen

Ennen toiden aloittamista kaikille maalaustyotd tekeville tulisi olla selvdd, minkilaisessa
varustuksessa tyo tehdddn turvallisesti. Maalaustyotd suorittavien kanssa tulee kayda lapi tyohon
liittyvdt vaarat ja toimintatavat tulipalo- tai rdjahdys tilanteessa. Herkisti syttyvid tai rdjahtavid
aineita kisiteltdessd on tirkeid maiarittdd selkedt toimintatavat myds sen varalta, ettd tulipalo
tai rdjihdys tapahtuu. Tyontekijoille tulisi olla selvdi, minkilaisia vaaroja ohjeiden vastaisen
vaatetuksen kiytostd voi olla. Parhaimmassa tilanteessa yrityksen turvallisuuskulttuuri kannustaa
ilmoittamaan tdmin kaltaisista turvallisuusriskeisti ja tyontekijit pitavit itsestiinselvyytend, ettd
myos tyokaverin turvallisuudesta pidetddn huolta.

1.2 Toiden valvonta ja epdkohtiin puuttuminen

Tyotapojen turvallisuutta ja annettujen tyéohjeiden noudattamista tulee valvoa. Pelkistiin téiden
ohjeistaminen ei riitd, vaan on valvottava, etti ohjeita noudatetaan myos kiytinnossi. Tyome-
netelmiin liittyvien vaarojen arvioinnissa tulee ottaa huomioon my6s mahdollinen tyohjeiden
vastainen toiminta ja siitd aiheutuvat vaaratilanteet. Riittdvilld valvonnalla pitdd varmistua siitd,
ettd kaytinnossid sovellettavat tydtavat vastaavat ohjeistusta. Havaittuihin tydohjeiden vastaisiin
ty6tapoihin ja muihin epikohtiin tulee puuttua vilittomasti

1.3 Maalaamossa tyoskentelyn turvallisuus

Maalaamossa tyoskennelldidn tyon luonteesta johtuen aina yksin. Tilaan ei ole nikoyhteyttd, eikd
tilassa tyoskentelevdidn ole radioyhteytti. Koulutetulla valvomohenkilokunnalla ja toimivalla
videovalvonnalla vaaralliseen toimintatapaan sidilyttid maalijitetynnyrid maalaamossa, olisi
mahdollisesti puututtu. Kameran sijoittaminen maalaamoon on toki haasteellista, koska kyseessi
on Ex-tila, jossa tehdddn pintakisittelyd. Pintakisittelyd tekevin tyontekijin turvallisuuden kannalta
tulisi tilassa kuitenkin olla esim. hilytyspainike, jotta paikalle voisi kutsua apua tarvittaessa. Talld
hetkelld avun hilyttiminen vaatii sen, ettd henkilo kykenee poistumaan tilasta omin avuin.

D2. Turvallisuusjohtamisen kehittiminen

2.1 Tyomenetelmien seuranta

Tyomenetelmien turvallisuus pitid aina varmistaa jirjestelmaillisen valvonnan ja muiden ns.
hallinnollisten riskienhallintatoimenpiteiden avulla, mikili riskid ei voida poistaa tai vihentii
siedettdville tasolle teknisin toimenpitein. Tydmenetelmien turvallisuuteen liittyviin epikohtiin
pitdd puuttua vilittomasti ja toimintatapa puuttumiseen pitdd olla ennalta suunniteltu. Téihin
perehdyttimisen lisdksi tyontekijoiden osaamista pitid vahvistaa riittdvalld yllapitavilla kou-
lutuksella. Tydmenetelmien vilittomin valvonnan ohella on my6s tirkedd, ettd tydympiriston
ja tyomenetelmien turvallisuutta sekd riskienhallintatoimenpiteiden toimivuutta seurataan
suunnitelmallisesti, sidnnollisesti ja madrityn toimintatavan mukaisesti toteutettavilla turvalli-
suuskierroksilla tms. sisdisilld tarkastuksilla. Seurannan tarkoituksena on siddnndllisin viliajoin
varmentaa, ettd olosuhteet ja sovellettavat tyomenetelmat tiyttavit niille asetetut vaatimukset.
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2.2 Organisaation turvallisuuskulttuurin kehittiminen

On tirkedd, ettd tydorganisaation kulttuuri tukee toiden turvallista suorittamista. Henkilostod
tulisi kannustaa omaksumaan positiivinen asenne tysturvallisuuteen liittyvid toimintoja kohtaan.
Tarkeintd on, ettd tyoturvallisuus huomioidaan kaikessa toiminnassa ja ettéd johto sitoutuu aidosti
kehittimaan ty6turvallisuutta osana muiden asioiden johtamista. Tyturvallisuus pitdd huomioida
tirkednd ja luontevana osana liiketoimintaa ja kaiken tason johtamista. Organisaation turvallisuus-
toiminnan pitdisi perustua selkedin strategiaan ja johtamisjarjestelmin pitdisi sisdltid elementit,
jolla varmistetaan organisaation turvallisuustoiminnan lainmukaisuus ja kiytinnon edellytykset.
Muodolliset strategiset suunnitelmat ja johtamisjirjestelmien elementit on kuitenkin ymmairrettivi
vain tirkeiksi turvallisuustoiminnan rakenteiksi. Ty6turvallisuuden kehittimiselle tulee asettaa
selkeit tavoitteet ja niiden toteutumista on seurattava sidnnollisesti.

Menestyksellisen toiminnan kannalta huomattavasti kriittisempaa on kuitenkin koko henkil6ston
sitoutuminen. Hyvin johdetuissa yrityksissd ymmarretddn, ettd mikddn johtamisen osa-alue ei
voi menestyd, mikili henkil6sto ei ole sitoutunut yhteisen padmiirin saavuttamiseen — tai edes
ymmirtinyt saati omaksunut padmaiirien mielekkyyttd. Henkiloston on tiedettivd mitd riskeja
tyoohjeiden vastainen toiminta voi pahimmillaan seurata. Havahduttamalla vakavimmista sattu-
neista tyStapaturmista voidaan vaikuttaa henkil6ston asennoitumiseen tySturvallisuutta kohtaan.

TyGtapaturmien ja tyoperdisten sairauksien ehkiisyyn pitdd sitoutua nikyvisti organisaation
kaikilla tasoilla. Turvallisuusty6n pitdd perustua selkeisiin, yhteisesti hyviksyttyihin ja tiedostettuihin
periaatteisiin. Sitoutumisen kannalta erityisen kriittisii tekij6itd ovat kiytdinnon johtamiseen liittyvit
jarjestelyt ja resurssit, joilla viestitddn turvallisuuden merkityksestd koko henkil6stolle. Turvallisuu-
den tirkeys pitid nikyi kaikessa johtamisessa ja toiminnassa. Ohittamalla turvallisuusnikékulma
annetaan samalla turvallisuuskulttuuriin erittiin negatiivisesti vaikuttava signaali, joka voi viedd
uskottavuuden koko tysturvallisuustoiminnalta.
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YLEISTIEDOT

Koneet ja laitteet Korkeapainemaaliruisku Koodi
Tyonantajan toimiala Teollisuus; metallien jalostus ja metallituotteiden valmistus D4
Vahingoittuneen ammatti Pintakdsitteliji 782
Tyoympiristo Tuotantolaitos, tehdas, tydpaja o11
Tyotehtava Tuotanto, jalostus, kasittely, varastointi - kaikenlainen I
Tyosuoritus Lisndolo 7
Poikkeama Réjdhdys 13
Vahingoittumistapa Kontakti liekkiin, kuumaan tai palavaan esineeseen tai ymparistoon 13
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Raportti on hyviksytty TVK:n TOT-johtokunnan kokouksessa 14.9.2017.

Tissid tutkintaraportissa esitetddn tutkintaryhmin kisitys tapaturmaan johtaneiden tapahtumien
kulusta ja tapaturmatekijoistd sekd suositukset vastaavien tapaturmien torjuntatoimenpiteista.
TOT-tutkinnan ja -raportin tarkoituksena on tydtapaturmien torjunnan tehostaminen. Raportin
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